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Verfahren zur Lagef ixierung einer 
Grifflasche mit einer - aus dem Panel 
eines Bleehdeckels - ausgeformten 
Rotationssperrsicke 
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Dxe Erfxndung befasst sich mit einer weiteren Verbesserung oder 
noch weiteren Ausbildung der Lagef ixierung einer Grifflasche an 
einem Blechdeckel nach DE 103 00 914.0 von. 13. Januar 2003 zu 
der ein (weiteres) Zusatzverhaltnis beansprucht ist. 

Im angebrachten Zustand der Grifflasche an dem Blechdeckel 
spncht der Fachmann von einem SOT (Stay on Tab), der zum Offnen 
ernes Of f nungsbereiches im Deckelspiegel (zumeist "Panel" 
genannt) vorgesehen ist. Dazu wird mit einer vertikal 
orientierten Kippbewegung, angefasst an einem Griffende, die 
Grrfflasche angehoben, urn mit ihrem Offnungsende den 
Offnungsbereich entlang einer Schwachungslinie (zumeist score- 
line genannt) auf zubrechen. 

Besonderes bei groflen Offnungen (LOE, large opening ends) als 
Offnungsbereich ergeben sich im Stand der Technik 
Schwierigkeiten, die Positionen der Grifflasche im am 
Blechdeckel angebrachten Zustand zu fixieren. Dazu sind bereits 
Vorschlage gemacht worden, bspw. aus der US 5,799 816 
(Schubert) . Dort wird eine Durchbrechung eines Anbringungs- 
Abschnitts der Grifflasche vorgeschlagen, welcher 
Anbringungsabschnitt zumeist "rivet island" genannt wird. Dieser 
Anbringungsabschnitt wird uber einen ausgeformten Niet an dem 
Panel des Bleehdeckels befestigt und ubergreift dabei mit einer 
ausgebildeten Offnung im Anbringungsabschnitt eine rund bis 
langlich ausgeformte Sicke, die auch nach dem Anbringen der 
Grifflasche eingeformt werden kann, vgl. dort Spalte 3, Zeilen 
63-67, Spalte 5, Zeilen 37-44, dortiger Anspruch 3 und die 
zugehorige grafische Darstellung in der dortigen Figur 2 und 4 
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Die Erfindung steht vor der technischen Problems tell UM • 
ebensolche Wirkung 2U er2 ^ lan . Jt • ODleMt «luag, eme 

ZuverlMsaigkeit der Draper" b™" Fe " i9Un9 ^ die 

»o„ tierten Grlfflasohe ^^Lr^^srr'ssr 

vorgeschlagen werden* Sln Verf ahren 

LT'hln^iLT SCh ° n Randkante an einer 

uoiicnen Griff lasche verwendet- Hi a ^,-^4. 

au Sgebildet werden raU3S , r;; h : r L s n p ::riL c e h m 2 r t2iich 

der Griffiasche a m Pane, ("staking", L erhaltl Or! !" t" 9 " 
Beeinfiussung findet a, Biechdeckei selbst ' £ 

A»sfor«ung erhalt, uie 3ie der ^ ^ Vorsta(ji ^ 

zzzi r u ~ rin flusbiidun9 des — -^-^ 
—nd -««^-^^r^t=r 

( reformed") werden kann (Ansoruch i\ n „ 9 m 

e ?tT t dem Blechdictel au^gibildet ^ 

d.e Befeat.gungsstdle durch einstflckige « Udu g ^ den 
Anbrrngungslappen der Griff lasche 1st. 

Der Voraprung ragt nicht durch eine Offnung dea 

s iTL^riTet:: 0 h f r rch und der — -** ^ 

, nhr . lnSr Gffnun <J versehen, sondern der 

Anbnngungsabschnitt bleibt unversehri- „„h «• 

_ . . ""versenrt und eme von auli&n an-F 

zrzT- g z s Tst:i :::rr t sperre wird ~ r 

sind) . Zusatzpatent, die hier einbezogen 
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o r": ZlZlZTTT Flanke ,An ™ »" » ^ 

auch bei p :nktf^iL U : r atentS> ' ^ 
punktfor^gen Oder ovalen Vorsprungen gewahlt werden. 

oder.K :i:::: h d :j ::\ f ~r n :. vorsprun9s wn ™ 3 

s^ent eme Verf estigung dieses Abschnitts 
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und des gesamten Vorsprungs als solches ebenso. Das betrifft 
auch das Verfahren. Nicht zeitgleich mit dem Nachformen kann 
auch dxe Kerblinie eingebracht warden, in zeitlich versetzten 
Arbextsgangen. Gleiches gilt fur das Vorformen der Sicke, die 
nxcht zu gleicher Zeit geformt wird wie die Kerblinie 
eingebracht wird (Anspruch 1) . 

Urn die Sperrwirkung zu erhalten, " die auch eine 
Begrenzungswirkung sein kann, also von einer v511igen 
Verhinderung einer Drehbewegung bis zu einer wesentlichen 
Exnschrankung der Drehbewegung verstanden werden soli, gibt es 
ein Anschlagen eines Aufienrandes des flachigen 

Anbringungsabschnitts (rivet island) an den aus dem Blechdeckel 
ausgeformten Vorsprung. 

Der Vorsprung kann streif enf5rmig (linienf ormig) ausgebildet 
sexn und bevorzugt quer und/oder parallel zu einer 
Langserstreckung der Grifflasche (Langsachse bzw. Langsebene) 
o-entiert sein, wobei er an einer entsprechend ausgerichteten 
Randkante des Anbringungsabschnitts fur seine Sperrwirkung 
angreift oder ihr ganz eng benachbart ausgebildet ist. In einer 
Langserstreckung kann sich der Vorsprung uber mehr als 30 % 
bevorzugt Uber xuehr als 50 % bis me hr als 80 % der Breite des 
Anbnngungslappens erstrecken (Anspruch 5, 36) . 

Das Vorsehen mehrerer Vorsprtinge ist m5glich, wobei nicht alle 
Vorsprunge demselben AuJienrandabschnitt des Bef estigungs- 
Abschnitts zugeordnet sein massen. Die Vorsprange k6nnen auch 

ova ToTl 1 aUSgSStaltet SSi - S ° streifenfarmig, rund bis 
oval oder kombxnxert. 1st ein geradliniger Au/ienrandabschnitt 
des Anbrxngungsabschnitts vorgesehen, kann eine geradlinige 
(strexfenfSrmige) Vorsprunggestaltung vorteilhaft sein. Die 
geradlxnige Streifengestaltung kann auch durch Aneinanderreihen 
von zumindest zwei punktf .rmigen Vorsprangen erreicht werden 
dxe dann exne Gruppe bilden, die demselben Aufienrand des 
Anbrxngungsabschnitts zugeordnet ist. 
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lCht a " derselbe <> Randlinie des Anbringungsabschnitts bei 
Begin erner Drehbewegung angreifen, sondern kennen 
unterschiedlichen Randkanten z.ugeordnet sein (Anspruch 16, . 

1st eine Streifenfcrm a ls Vorsprung vorgesehen, kann sis in 
rhrer Lange g r6B er als der Durchmesser des fertigen Nietkopfs 
ausgebildet werden. "retkopfs 

Nachdem der Anbringungsabschnitt aus einem Stack des 
Mittenbereichs der Grifflasche ausgebildet ist, bestehen nur 
gerznge szchtbare Zwischenraume zwischen dem ober eine doppelte 
Knzcklznze nach unten in eine tiefer liegende Ebene verlagerten 
Anbr-gungsabschnitt und der etwas daruber liegenden parallel 
Ebene der ubrzgen Grifflasche. Die Anbringung der VorsprUnge an 

zuirundest einer der fr-e-iar, ., j „ . ^ 9 ° an 

■ 7 freien, von dem Anbringungsabschnitt nach 

auBen wersenden Randkanten ist deshalb von auBen kaua, Oder nur 
schwer ernsehbar, so dass die Drehblockade «r den Betrachter 
nahezu unsichtbar ist. Eine ggf. f arbig elngefarbte Grifflas * he 
wxrd xn xhrer farbigen Gestalt nicht waiter verandert 
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Ausfuhrungsbeispiele erlautern und erganzen die ErfinH 

z zir™ g d - ---- - ^iTz^r 



genommen 

Figur la, 
Figur 2a, 
Figur 3a 



( 



Figur 3 



Blechdeckels mit einer Station der E i„ brlngung der 
Schwachungslinie 16 ^-inar. c-t- • 

FinaermulL i7 . Statxon zum Einbringen einer 

Fxngermulde 13 und zusatzlicher Sicken 18a im 
Offnungsbereich innerhalb der Schwachungslinie und 
exner ersten Station, bei der eine Vorform 20* der 
Sxcke 20 ausformt wird, die eine Sperre des 
Drehverhaltens der Griff lasche 30 erreicht. 

der Zusatzanxneldung und der Hauptanmeldung, auf die 
Bezug geno^en wird, zeigen eine weitere, nachgelagerte 
Fertrgungsstation, bei der die Grifflasche 30 Lr 
exnen einstUckig am Deckelblech angeformten Niet 11 
angebracht wird, *ber einen Anbringungsabschnitt 31, 
der als flachxger Anbringungslappen (rivet island)' der 
Montage ("staking") dient. 

Der in dexn Verfahren von Figur i a hi , , a fl , 
Falzrand 19 v. . l*anel) 10 auf, der vom 

.... zzzsxt. r:rr^.~t;:s~r -* 

3 5 Mittenbereich des Panels offnet so!l I" S1Ch ^ 
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der Offnungsabschnitt 17 durch Wirkung einer spater «o « * - 

Grifflasche eingebrochen wird, entlang der Lrbl^L 16 T 
veranschaulicht Figur 2a. lin " 16 ' Das 

Etwa mittig im Panel 1st eine Bef estigungsstelle 11 w 

Gnfflasche nach Figur 3 ist » n h~v- 

j-yut j ist, an der er fiber eine GelpnUir,^ 

al S Kni cklinie 33 einstOcKig angeforn* ist . ^ £££££ 30 
OWnl" 61ne " Gri » absChni " 32, hier mit einer k reisfe^ g en 
Offnung.versehen, an der die Griff lasche vo m Benutzer betatlct 
wrrd - Aufbrechen der Kerblinie 16 nach Figur 2a Die 
Grrffiascne 30 „eist vor de* AnbringungsabscnLt si auL eine 
Offnungsnase 33 auf, die als Nase ZUm E inbrechen ober dem 
Ofnungsabschnitt 17 gelegen ist, wozu bei Figur 2. in 1 
Arbertsschritt eine zuaatzliche SiCcenfor* Z als 
augapfelfdrmige Sicke voraesehen i «,+• * • ^ 

^ffnungsbereicb ^IZ^Z T^Zll^llTZ 

erLl lg h U ::r: elle . U * «~ gestalret und 

Sic, nac h cben. -^^oT^rri.'SS^J 0 ^ 
Blechdeckels . Die ouer zur M iff a1 w ,~ es 

4uer zur Mittelebene 100 lieaend«=> <!^i, a on 

u verxaufen. Sie smd in Figur 4 der 

Hauptanmeldung mit 21a, 21b verdeutlichend dargestellt wi. „ * 
auch die lancers qip^ on ««gesrexit, wie dort 

e xangere Sxcke 20 genauer in Bezug auf den 

Anbrxngungslappen 31 dargestellt ist. 
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lltiTlTT" d " Ferti9UnS " ird d±e aer drei .. 

Sicken 20 (oder auch 21a, 21b) verbesserf ^. 

...... -..,.„,„,. ,„„ ,„ „„„ L'SLt ~.r"" - " 

W ^WerkL U g ^ 2UflaChen - -1— Nachfcnnen wird 

ersichtUch rat, wia die scharfe Vorderkante 20" in die zunachst- 
einlrl: 96nde ""^ SChr39e e ^e £ o OTten wll" ,20* 

#Zusatzlich 1st in der fertigen Form echon der a m Niet 11 

Lt 1 ltl: :r rdnet ' ebenfaiis - ?«— ^Su-.. 

. 0«nung un'd der ^S^™"*""'* d ~ »«*•« 

» guer verla» S enden Vo™ IT ZZIZ ZT 

sind aus Figur 3 ersichtlinh « "ffnungen des Tabs 

r ii r d L -ri:;:;it h :^irr::rdi durch das 

Uegende stg^L in ll g TZ til ^ ^ 

m-i* • ^igur 8a leicht gewdlbt daraestel n- -J «+■ 

nut einer vorderen Kani-* io„ . ««gesteiit ist, 

aeren Kante 32c, die ln Beziehung zu der freien 
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Kante 31c des Anbringungsabschnitts 31 bei der Her^-i i 

Haup^eZdung oder ersten zusat2anneldung ^ n ^» 3 d « 
2 «ei h en f0lge vorg„n warden, so 

oueren Halbbildes von Figur 8a eria n 4. ftrf . . 
eine, ers ten Arbeitsgang, noc h ohne EinbLgl " ^ ^ " 

^ eL r :r n D r s sch T ungsiinien) ' w±e ^ ~- > - 

A "V ° aS ver ^haulicht fur einen Vorsprung 20 mit 

U zugehoriger Vorforxn 20* die Figurenfolge Figur J a a , . 

~ die folgende Montage dieselbe a ^„ u ' ' W ° bei 

„ _ y aieselbQ sem kann, wie in Figur 3 der 

Hauptanmeldung dargestellt. 

spater in einem gesonderten Arbeitsgang statt bsnw ! ! 

Nachformen (weiteren Ausbilden) des voraefo^ T 
Hier erhan- ^ ■ vorgeformten Vorsrungs 20*. 

Hier erhalt der exne Vorsprung das korrekte -ihm , 

• Profil wi a =™ KorreKte, lhm zugewiesene 

° ni ' Wle 3111 unteren Halbbild der Fiaur 8* u * 

«!««* Eamit kann erreicht ^^".rjTS^S 

beanspruchender Kerbvorgang nicht schon dann erfolgt 2 h 

30 tllT b ? T* erl ° lgt " V ° r ° der nach -benfalls das 

Blech beanspruchenden Nachformen fcann das Einbringan der 

V=r rngs n, ^oTL £ - - =r dea 

erntretender Verdichtung und Verfestigung dieses Bererchel 
gleicnermafien erreicht wird. 



* * ¥ ♦ 
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Anspriiche : 



h™ AUSf0rmen SlneS Blechdeckals nach ainam der 
AnaprUcha das aratan Zusatz- odar das Hauptpatants, wobei 

(1) 7117111 nrlQcf ^ ■! tt 



(i) 

wird, 



zumxndest ein Vorsprung (20, 21a, 21b) zweimal geformt 

(a) einmal zum Ausformen einer Vorform (20*) des 
Vorsprungs aus einem Panel (10) des Blechdeckels 
welche Vorform nahe einem Anbringungsabschnitt (31) 
einer Grifflasche (30), aber entfernt von der 
Befestigungsstelle (11) gelegen ist, 

(b) einmal zur Nachformung zumindest eines 
vorderen Randes <20»,21b') der Vorform (20*) des 
zumindest einen Vorsprungs, 

(ii) wobei weder beim Ausformen'noch beim Nachformen 
erne Kerblinie (16) In den Panel eingebracht wird; 

(in) urn eine bessere Sperre far einen - dem 
nachgeformten vorderen Rand zugeordneten - 

AuAenrandabschnitt (31c) des Anbringungsabschnitts zu 
erhalten. 

Verfahren nach Anspruch 1, wobei ein Einformen der' 
Kerblinie (16) in den Panel (10) zeitlich nach dem 
Ausformen der Vorform (20*) des zumindest einen ' 
Vorsprungs (20), insbesondere in einer Folgestation 
erfolgt. ' 



3. 



Verfahren nach Anspruch 1, wobei das Nachformen eine 
Pragung umfasst, mit welcher eine Oberseite (20c) des 
Vorsprungs (20) abgeflacht und versteift wird 



4. 
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei ein Einxormen der 
Kerblxme (16) in den Panel (10) zeitlirh . k x 
der Vorform ^n*^ * zeitlich nach dem Nachformen 

aer Vorform (20*) des zumindest einen Vorsprungs (20) 
xnsbesondere in einer Folgestation, erfolgt. 

Verfahren nach Anspruch 1, wobei ein Einformen der 
Kerblmie (16) in den Panel (10) zeitlich nach dem Vorformen 
der Vorform (20*) des kindest einen Vorsprungs (20^ 
selben Panel, insbesondere in einer Folgestation, und 

IT T ^ NaChf ° rmen der Vorf °™ (20*) des zumindest 

exnen Vorsprungs (20) im selben Panel, insbesondere in einer 
vorgelagerten Station, erfolgt. • 

Verfahren nach Anspruch 6, wobei die Folgestation und die 
vorgelagerte Station dieselbe sind. 



* * V ♦ 



